
香海正覺蓮社佛教梁植偉中學 
設計與科技 

 
小測編號： 2088   P.1      小測課題：     機械工具      
 
班別：           (   )  測驗日期：                  
 
姓名：                      積分：      ／２４     
 
 
每個答案 1 分。 
 
（一） 請寫出下列各題圖中機械工具的名稱，並回答有關問題。 
 
甲   

   
 

安全重點： 
 

a. 戴上隔熱手套進行工作； 

b. 勿將          的膠片受熱； 
c. 過度受熱的膠料會產生有毒氣體，

故應保持工場內空氣流通。 
 

  
名稱：                       

  
相關問題： 

 1. 圖中的機械工具一般長度為              及 1000mm。 
 2. 利用           的原理使熱塑性膠料軟化，然後進行屈曲 

   或扭曲工作。 
 3. 熱塑性膠料可進行屈曲或扭曲工作的溫度是               ℃。 
 4. 使用時需將熱塑性膠料放於                   ，位置愈高 

  ，受熱範圍愈廣；並需兩面交替擺放，確保膠片平均受熱。 
 5. 「熱力控制掣」用於調校適當             。 
 6. 如需準確屈曲膠片，需用木料製成的           進行有關工作。 

 



 
小測編號：  2088  P.2       小測課題：   機械工具  
 
班別：_____（  ）          姓名：____________  
 
 
乙  

 

   
 

安全重點： 
 

a.            部份必須配上 
  安全護罩； 
b. 應戴上護眼罩； 
c. 勿將利邊或尖銳角位拋光； 
 
d. 工件應放在布轆的           
  工作範圍內。 
 

  
名稱：             

  
相關問題： 

 1. 一般轉速為每分鐘              轉。 
 

 2. 利用             或毛氈加上幼滑的               在 
   物料上打磨而得出磨光效果。 
 

 3. 拋光令物料表面變得光亮及幼滑，但不能用作                
  物料的表面。  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
小測編號：  2088  P.3       小測課題：   機械工具  
班別：_____（  ）          姓名：____________  
 
 
丙  

       
 

安全重點： 
 

a. 小心工件的利邊及尖銳角位； 
b. 使用完畢後，應以 

                把夾片夾緊。 

  
名稱：                  

  
相關問題： 

 1. 它的功用是將薄金屬片屈摺成             、盒或角位等。 
 

 2. 適用於屈摺厚度 0.6mm 以下                或 1.5mm 以下 

                 材料。 
 

 3. 工件的長度和             會被             上的狹縫所 
限制。 

 
（二）試把下列有關「屈摺步驟」的圖片排出先後次序。 
 

A B C D E 

   
 

  A →       →   D  →        →   B 

 
 

 
--- 全卷完 --- 


